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1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace odbudowy
i odbioru nawierzchni jezdni dla zadania ,Budowa kanalizacji sanitarnej grawitacyjno — cisnieniowej
wraz z przytaczami w miejscowosci Zarki Letnisko i Mastonskie” — gmina Poraj.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
I realizacji zadania inwestycyjnego ,Budowa kanalizacji sanitarnej grawitacyjno - ciénieniowej wraz z
przytaczami w miejscowosci Zarki Letnisko i Mastoriskie” — gmina Poraj.

1.3 Zakres robét objety Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot
wymienionych w p. 1.1 zwiazanych z wykonaniem frezowania na zimno warstwy $cieralnej
czeéci nawierzchni bitumicznej jezdni w miejscowosci Zarki Letnisko i Mastonskie.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z wlasciwymi obowiazujacymi przepisami.

1.4.1 Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania
gornej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre$lona gtebokos$¢.

1.4.2 Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.5 0Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST, poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY

2.1 Materialy
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie wzglgdem ustalonego poziomu odniesienia
1 zapewni¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych i podiuznych
powierzchni po frezowaniu.

Frezarka powinna by¢ wyposazona w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go
z jezdni na samochody.

Zaleca si¢ frezowanie wspotbiezne (tzn. takie w ktorym kierunek obrotow  bgbna
skrawajacego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki). Za zgoda Inzyniera moze by¢
dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie w ktérym kierunek obrotoéw bebna
skrawajacego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Inzyniera. Do
uzyskania akceptacji sprzgtu przez Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ dane
techniczne frezarek, a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracjg
pracy frezarki, na wlasny koszt.
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4. TRANSPORT

Do transportu sfrezowanego materialu nalezy stosowa¢ samochody samowyladowcze.
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojui przy
minimalizacji zaktocen w ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca powinien przedstawi¢ Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji,
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda prowadzone roboty
zwiazane z odbudowa nawierzchni drog powiatowych i gminnych.

5.1 Frezowanie nawierzchni

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana do glebokosci i szerokosci zgodnej z dokumentacja
Projektowa oraz do pochylen podtuznych i poprzecznych zgodnych z istniejacymi.
Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana z doktadnoscia + 5 mm.

Niero6wnosci powierzchni po sfrezowaniu mierzone lata 4-mertowa nie powinny przekraczac
8 mm. Jesli W czasie rob6ét ma by¢ dopuszczony ruch drogowy po sfrezowanej czgsci
jezdni, to wowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy spelni¢ nastgpujace warunki:
Nalezy doktadnie usunac¢ $cigty material 1 oczys$ci¢ nawierzchnig

Wysokos¢ podluznych pionowych krawedzi miedzy sfrezowanym i niesfrezowanym pasem
ruchu nie moze przekracza¢ 40 mm.

Krawedzie poprzeczne miedzy sfrezowanym i niesfrezowanym pasem ruchu na zakonczenie
dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Zakres kontroli

Kontrola jako$ci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac
pomiary okre§lone w tablicy 1.

Tabela 1 zakres 1 czgstotliwos¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp. | Wlasciwosci Czestotliwos¢ badan kontrolnych
1. Roéwnose podtoza Lata 4-metrowa co 20 metrow

2. RoOwnos$¢ poprzeczna Latg 4-metrowa co 20 metrow

3. Spadki poprzeczne co 50 metréw

4. Szeroko$¢ frezowania co 50 metrow

5. Glebokos¢ frezowania co 50 metréw

6.2. Sprawdzenie réownosci podtuznej i poprzecznej
Dopuszczalne nieréwnosci powierzchni po frezowaniu, mierzone jak okreslono w pkt. 5
wynosza 8 mm.

6.3. Sprawdzenie spadkéw poprzecznych
Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z istniejacym
z tolerancja + 0,5%.

6.4. Sprawdzenie szerokosci frezowania.
Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiadaé okreSlonej w  Dokumentacji Projektowej
z doktadnoscia + 50 mm.
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6.5. Sprawdzenie gtebokosci frezowania.

Glebokos$¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslona w Dokumentacji Projektowej
z doktadnos$cia + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien by¢ dokonany na budowie. Jednostka
obmiaru jest metr kwadratowy [m2] warstwy frezowanej na $rednia glebokos¢ 4 cm . Obmiar
robot odbywa si¢ w obecnosci Kierownika Projektui wymaga jego akceptacii.

Obmiar nie powinien obejmowaé jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie
wykazanych w Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na
pismie przez kierownika Projektu.

Nadmierna gleboko$¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do
Dokumentacji Projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Kierownika Projektu, nie
moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Kierownik Projektu na zasadach
odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu .

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie wynikdw pomiarow Wykonawcy
z biezacej kontroli rob6t 1 ewentualnych uzupetniajacych pomiaréw oraz ogledzin powierzchni
po frezowaniu.

W  przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres wykonania robot
poprawkowych, ktére Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym
z Kierownikiem Projektu.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy(m?) frezowanej nawierzchni
na Srednia glebokoS¢ 4 cm zgodnie z obmiarem 1 ocena jakoS$ci robot na podstawie
wynikoOw pomiardw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

e Prace pomiarowe

Oznakowanie robot

Oczyszczenie

Frezowanie

Wywiezienie i sktadowanie sfrezowanego materialu

Przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy:
1. BN-68/8931-04,,Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem
1 tatg
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